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Kontrollwaage

Kontrollwaage bestehend aus den Komponenten:

» Untergestell in stabiler Vierkantrohrkonstruktion aus Edelstahl
o Fiifle +/-50mm verstellbar

o Prizisions-Plattform-Wégezelle, eichfdhig bis 3000 D,
Schutzart IP66

* Wigeband:

Flachgurtforderer mit gleitender Gurtabtragung statisch und
dynamisch ausgewuchtet.

Antrieb tiber Antrieb-, Steuer- und Umlenkrolle einschlieBlich
Gurt-Spannstation.

Lose eingelegte Lochgleitbleche.

Gurt dickentolleriert, schrdg geschnitten und verzahnt,
vulkanisiert.

Antrieb mittels Zahnriemen und Getriebemotor.

* Lichtschranken mit Befestigung und Reflektor am Anfang und
Ende des Bandes.

« Haltearm zur Montage des Waagenterminals montiert.

o Waagenterminal

In dichtem Edelstahl-Gehduse mit Gewichtsanzeige und Text-
Bedienerfiihrung

Alphanumerische Eingabetastatur und Funktionstasten

Analoge Schnittstelle zum Anschiufl der Wagezelle
1/0-Schnittstelle zum AnschiuB von 2 Lichtschranken

Serielle RS232 Service-Schnittstelle (PC-AnschiuB zur Ubernah-
me der Statistikdaten méglich)

Serielle  RS485 BUS-Schnitistelle zum AnschluB der
Relaiskopplung

KESTERMANN GmbH
Maschinen + Apparatsbau

* Relais-Ankopplung

zum AnschiuB der Signale --/-/gut/+/++ an die bauseitige
Steuerung und der Lichtschranken

8xAusgangs-Relais 250V/3A, 8xEingangsklemmen, 230V-
Stromversorgung,

im Stahlblech-Gehduse (LxBxH: 300x200x120)

eFunktion Klassifizierungs- und Statistikprogramm

Hahe: 400-1500 mm |Lichter Einbau: {450-1280 mm
Wigebereich:|15-100 kg |Geschwindigkeit: |0,1-0,6m/Sek
Ziffernschritt: [5-50 g Nelz: 24DC-230V, 50 Hz
Bandbreite  |250-600 mm
Sonderausfiihrung auf Anfrage
i
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